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0 BSA H TAINE PLYNOVE

VIPERY

Tazné plynové vzpery maja $pecialnu konstrukciu, ktord
sposobuje, Ze piestna ty¢ je viiahnutda v tele vzpery, o je aj
vychodzia poloha piestnej ty€e pri tomto druhu vzpier.

TLAGNE PLYNOVE
VIPERY

Tlaéné plynové vzpery si viacicelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi

uchytenia produkujice vysuvnu silu na zéklade 4 4
stlaceného dusika. AN.I.I KU ROVE PI-YN UVE
KU N G OV KY Tla¢né plynové vzpery v antikorovom prevedeni
sa vyuzivaja v agresivnych alebo inak Specifickych
N A ZAV I'l' M B prostrediach.

K plynovym vzperdm neodmyslitelne patria aj koncovky
pre plynové vzpery.

NA ZRVIT M8 NA ZAVIT M10 NA ZAVIT M14

OSTATNE
KONZOLY PRISLUSENSTVO

V nasej ponuke ndjdete aj $pecidlne ochranné rary,

Ponikame konzoly z kvalitnych materidlov, ktoré o . ! i . R
. . . . blokovacie rury, stiera¢ necistét a nastroj na vypusfanie
ulahéuju kotvenie plynovych vzpier. k ) 3 .
tlaku z plynovych vzpier vybavenych ventilom.
PRE PLYNOVE PRE ANTIKOROVE
VIPERY PLYNOVE VIPERY
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CHARAKTERISTIKA

Plynovych vzpier

Plynové vzpera je viacicelovy vyrobok jednoduchého
valcovitého tvaru s réznymi variantmi uchytenia pracujica ako
plynové pruzina s timiacim G¢inkom na zdklade stlaéeného plynu
(dusik) a naplni oleja. Napoma- ha resp. ulahcuje otvaranie a
zatvdranie, vysUvanie alebo zaslvanie a zdroven aretdciu v
krajnej polohe na to vhodnych, prispésobenych, pohyblivych ¢asti
réznych zariadeni. Plynové vzpery sa pouzivaji pri manipuldcii

s telesami, ako: zdvihanie, spusfanie, striedanie zdvihu a
spustania, na vytvorenie sily pdsobiacej proti pohybu telies v
rdmci jedného pohybu medzi dvoma presne uréenymi koncovymi
bodmi a to kontrolovanou rychlostou. Vyuzitia plynovych vzpier
st pocetné a mno- hostranné. Moznost pouzitia je vSestrannd v
strojarskom priemysle, v potravindrskom priemysle, stavebnictve,
v ndbytkdrskom priemysle, v polnohospoddrstve, v Gdrzbe, ale aj

v sikromnom sektore pri réznych Gpravdach a opravach. Plynové
vzpery sU sortiment, ktory sa vyskytuje prakticky v kazdom
odvetvi priemyslu, ale aj v domdcnostiach. Vyhoda pouzitia
plynovej vzpery spoéiva v jej vysokej Zivotnosti, bezporucho-
vej a bezudrzbovej prevadzke a vysokej spolahlivosti i pri
extrémnych klimatickych zmendch teploty. Plynové vzpery sa
vyrdbajd s priemerom piestu 6 mm, 8 mm, 10 mm alebo 14

mm, ¢o zdvisi od tlaku, ktorym mdé dand vzpera disponovaf, t.j.
vzperu s mensim priemerom piestu je mozné tlakovaf na nizsiu
hodnotu tlaku ako vzperu s va¢sim prieme- rom piestu. Vzpery
s rdznymi priemermi piestu sa este rozlisuja réznymi dizkami a
réznymi zdvihmi. Pri Specifickych poziadavkdach zdkaznika je po
konzultdcii s vyrobcom mozné vyrobif vzperu nestandardnych
roz- merov alebo z nestandardného materidlu.

048/414 4319
setro@setro.sk
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ROZMEROVE A TLAKOVE VLASTNOSTI

Vsetky rozmery st udavané v mili-
metroch (mm), hodnoty tlaku a sily
st udavané v Newtonoch (N). Uddje
o teplote st uddvané v Celziovych
stupnoch (°C).

PODMIENKY POUZITIA

Pocet zdvihov za minGtu: max. 5.
Pri vaéSom pocte zdvihov sa na nds
obraftte telefonicky alebo mailom.
Doba zachovania pévodnych
vlastnosti: priemerne 30.000 cyklov.
Strata technickych parametrov po
tejto hranici zafazenia: max 15%.
Prevadzkova teplota: -30 ° az +80 °C.
Pomernd teplota: 20 °C, odchylka
vysuvnej sily v zavislosti od teploty:
1% na 3°C.

IARUKA

* jednoroc¢nd zdaruka od datumu
naplnenia plynovej vzpery.
Priklad: 01/2007 = 1. kalenddarny
tyzderi 2008,

* aby mohla byt uznand zaruka napr.
po farebnej povrchovej Gprave,
musi byf §titok s ddtumom plnenia
¢Citatelny.

TOLERANGIA PRI TLAKOVANI
PLYNOVYCH VZPIER

Pri kazdom tlakovani plynovej vzpery
je v zavislosti od vysky jej tlaku
pripustnd nasledovnaé tolerancia:

* pri tlakovani od 50 - 250N =
povolend tolerancia 20N

« pri tlakovani od 250 - 750N =
povolend tolerancia 30N

« pri tlakovani od 750 + N = povolend
tolerancia 40N

MONTAZNE PODMIENKY

Plynové vzpery sa montuju obycajne
piestom nadol pri dodrzani
minimalneho sklonu 15°Vodorovnu
montdz a montdz piestom nahor je
potrebné vopred konzultovaf.
Plynové vzpery nesmu byf vystavené
bocnému tlaku. Pri plynovych
vzperdch s navarenymi okami je
potrebné na oske nechaf vélu 0,3

az 0,5 mm ¢o sa tyka jej priemeru

a volu 0,5 - 1 mm po oboch

strandch oka. Je potrebné vyhnut
sa objedndvaniu plynovych vzpier
naplnenych maximélnym dovolenym
tabulkovym tlakom. Pri lakovani

je potrebné dokonale chranif piest
plynovej vzpery. V Ziadnom pripade
nepouzivajte pri Cisteni piestu
rozpustadla.

PRIKLAD PRE VYSUVNU SILU F1
V HODNOTE 500 N

pri 35°C-+5% =525N
pri-16°C--12%=440N

INESKODNENIE PLYNOVYCH VZPIER

Plynové vzpery sa tlakuji tlakom od
20 do 250 bar. Pred ich zneskodne-
nim musia ale zostat bez tlaku.

Pre vasu vlastnl bezpecénosf vdas
chceme poziadat, aby ste postupovali
nasledovne:

* zlahka upevnite plynovu vzperu

do zverdka,

* odpilte piestnicu vo vzdialenosti
30 - 35 mm od jej okraja.

* Tlaéné plynové vzpery
« Tazné plynové vzpery

DRUHY PLYNOVYCH VZPIER
V NASOM SORTIMENTE

* Vzpery v antikorovom prevedeni
* Blokovacie plynové vzpery

» Konzoly pre uchytenie plynovych vzpier
« Siroké portfélio zavitovych ukonéeni
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UPOZORNENIA PRE MONTAZ
PLYNOVYCH VIPIER

Ochranujte piest pred pésobenim
rozli¢nych razov a pred rozstrekom
pri oblikovom zvdrani, pred iskrami
vznikajlcimi pri briaseni, pred
rozstrekom farby pri povrchovej
Uprave. Nikdy neupinajte piest do
zverdka, ani do kliesti bez pouzitia
bezpecnostnych celusti z olova,
hlinika, alebo medi.

SKLADOVAGIE PODMIENKY PRED
POUZITIM PLYNOVEJ VIPERY

Pri dobe skladovania maximdlne 3
mesiace mézu byt plynové vzpery
skladované vo vodorovnej polohe a to
v uzatvorenej miestnosti pri iz- bovej
teplote. Pri dlhsej skladovacej dobe a
v krajinéch s teplym podnebim musia
byf plynové vzpery skladované vo
zvislej polohe, piestom smerom nadol.

PRITOM MUSITE DODREAT
NASLEDOVNE 0DPORUGENIA

* pri prdci pouzite ochranné okuliare
* pouzite rucnu pilu
* cez pilovy list prehodte pracovni

utierku

* s pilenim prestante, ked sa ozve zvuk
charakteristicky pre vyrovnanie
tlakov

* vypustenie plynu z plynovej vzpery je
ukoncené vtedy, ked mozete
rukou volne pohybovat piestom

SPOLAHLIVE A RYCHLE
DORUGENIE

Nasim zakaznikom dorucujeme
vyrobky nacas a v najvyssej kvalite.




TLAGNE PLY
VIPERY

14
Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvnu silu na zéklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestnej tyce do valca sa

stld¢a dusik, ¢o mé za ndsledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkost sily je zavisla od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v iom.

Plynové vzpery st ukoncené navarenymi okami
s priemerom oka 6,1 mm a hribkou oka 3mm.
Piestna ty¢ je vyrobend z ocele C35, ktord je upravend

s PH I EM EHO M PI ESTU 6 m m nitridaciou (QPQ). Telo valca je vyrobené z ocele ST34
2-BK a je lakované ciernou epoxidovou farbou.
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-_————
@ 6,1 E = celkova dizka
¢ - dvih (mm) E - dizka (mm) F1 - sila (N) Objednévacie Gislo
NAVOD NA OBJEDNANIE 20 94 30 - 250 ST 020+F1+D6
SPRAVNEHO TYPU VZPIER: 20 106 30 - 350 ST 020+F1+D6 E106
. . 40 145 30 - 400 ST 040+F1+D6

Ak potrebujete plynovl vzperu s
priemerom piestu 6mm, s navarenymi 60 185 30 - 400 ST 060+F1+D6
i lzeihcmicelotinmiak2 80 225 30 - 400 ST 080+F1+D6
silou F1=200N - vzpera bude mat
objednéavacie &islo ST100 200 Dé. — 5 S0y e

120 305 30 - 400 ST 120+F1+D6

150 365 30 - 400 ST 150+F1+D6
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TLAGNE PLYNOVE

VIPERY

S PRIEMEROM PIESTU 8 mm

C=2zdvih

O ==
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E = celkova dizka

Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvna silu na zaklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestnej tyce do valca sa
stldca dusik, ¢o mé za ndsledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkosf sily je zavisld od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v niom.

Plynové vzpery st ukoncené navarenymi okami s
priemerom oka 8,1 mm a hribkou oka 5mm. Piestna ty¢
je vyrobena z ocele C35, ktord je upravenad nitridaciou
(QPQ). Telo valca je vyrobené z ocele ST34 2-BK a je
lakované ciernou epoxidovou farbou.
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NI'\VQD NA O0BJEDNANIE
SPRAVNEHO TYPU VZPIER:

Ak potrebujete plynovi vzperu s
priemerom piestu 8mm, s navarenymi
okami, zdvihom C=100mm a so

silou F1=500N - vzpera bude maf
objedndvacie ¢islo ST100 500 D8.

G - zdvih (mm)
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E - diika (mm) F1 - sila (N) Obiednévacie gislo
155 50 - 750 ST 040+F1+D8E155
205 50 - 750 ST 060+F1+D8
225 50 - 750 ST 072+F1+D8
235 50 - 750 ST080+F1+D8E235
245 50 - 750 ST 080+F1+D8
255 50 - 750 ST 090+F1+D8
285 50 - 750 ST 100+F1+D8
325 50 - 750 ST 120+F1+D8
365 50 - 750 ST 140+F1+D8
385 50 - 750 ST 150+F1+D8
405 50 - 750 ST 160+F1+D8
445 50 -700 ST 180+F1+D8
485 50-700 ST 200+F1+D8
500 50 -700 ST 200+F1+D8E500
525 50 - 700 ST 220+F1+D8
585 50 - 700 ST 250+F1+D8
600 50 - 700 ST 250+F1+D8E600
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TLAGNE PLYNOVE

VIPERY

S PRIEMEROM PIESTU 10 mm

210
C =2zdvih

Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvnu silu na zéklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestnej tyce do valca sa
stld¢a dusik, ¢o mé za ndsledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkost sily je zavisla od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v iom.

Plynové vzpery st ukoncené navarenymi okami

s priemerom oka 8,1 mm a hribkou oka 5mm.

Piestna ty¢ je vyrobend z ocele C35, ktord je upravend
nitridaciou (QPQ). Telo valca je vyrobené z ocele ST34
2-BK a je lakované ciernou epoxidovou farbou.
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@8,1 E = celkova dlzka

¢ - dvih (mm) E - dizka (mm) F1-sila (N) Objednavacie islo
NAVOD NA OBJEDNANIE 100 285 100 - 1150 ST 100+F1+D10
SPRAVNEHO TYPU VZPIER: 150 385 100 - 1150 ST 150+F1+D10
. : 200 485 100 - 1150 ST 200+F1+D10

Ak potrebujete plynovl vzperu s
priemerom piestu 10mm, s navarenymi 250 585 100 - 1050 ST 250+F1+D10
e Clulbet Ml G 300 685 100 - 1050 ST 300+F1+D10

silou F1=800N - vzpera bude maft
objednévacie &islo ST300 800 D10. 330 740 100 - 1050 ST 330+F1+D10
350 785 100 - 1000 ST 350+F1+D10
400 885 100 - 900 ST 400+F1+D10
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Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvnu silu na zéklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestnej tyce do valca sa
stld¢a dusik, ¢o mé za ndsledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkost sily je zavisla od prierezu piestnej

VZ P E RY tyce, objemu valca a mnozstva dusika v iom.
Plynové vzpery su ukoncené zavitom Mé, ku ktorym je k

dispozicii Siroké portfélio koncoviek. Koncovky pre tento
typ vzpier ndjdete v réznych materidlovych vyhoto-

s PH I EM EHO M PI ESTU 6 m m veniach na strane 13, 14 a 15. Piestna ty¢ je vyrobend z
ocele C35, ktord je upravend nitridaciou (QPQ). Telo valca
je vyrobené z ocele ST34 2-BK a je lakované ciernou
epoxidovou farbou.

M6 26 215

C = zdvih | ‘7
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9 E = celkova dizka
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C - zdvih (mm) E - diika (mm) F1 - sila (N) Objednavacie ¢islo

NI'\V[ID NA OBJEDNANIE 20 80 30- 250 ST 0204F1 V+D6
SPHAVNEHO TYPU VZPIEH 40 115 30 - 400 ST 040+F1 V+Dé

. ) 60 155 30 - 400 ST 060+F1 V+D6
Ak potrebujete plynovl vzperu s

priemerom piestu 6mm, ukonéent 80 195 30 - 400 ST 080+F1 V+D6
zavitom Mé, zdvihom C=100mm a

) 100 225 30 - 400 ST 100+F1+D6E225
so silou F1=200N - vzpera bude maf
objednédvacie &islo ST100 200 V Dé. 100 235 30 - 400 ST 100+F1 V+D6
120 275 30 - 400 ST 120+F1 V+D6
150 335 30 - 400 ST 150+F1 V+D6

KONSTRUKGNA SCHEMA TLAGNEJ PLYNOVEJ VIPERY

Voditko Zatka Trubka Otvor Tesnenie Tesnenie

|
:

—-—— m__

Tesnenie  Olej Tyc Piest Dusik Spodok
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TLAGNE PLYNOVE
VIPERY

S PRIEMEROM PIESTU 8 mm

Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvna silu na zaklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestnej tyce do valca sa
stldca dusik, ¢o mé za ndsledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkosf sily je zavisld od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v niom.

Plynové vzpery su ukonéené zavitom Mé, ku ktorym

KONCOVKY PRE
PLYNOVE VIPERY

je k dispozicii Siroké portfélio koncoviek. Piestna ty¢
je vyrobena z ocele C35, ktord je upravenad nitridaciou
(QPQ). Telo valca je vyrobené z ocele ST34 2-BK a je

lakované ciernou epoxidovou farbou.

M6 28 218
C = zdvih [ V6
- .
|
*
< o E = celkova dizka -
G - zdvin (mm) E- ditka (mm) F1 - sila (N) Objedndvacie Gislo
,
NAVUD NA 0BJEDNANIE 40 125 50 - 750 ST 040+F1 V+D8
SPRAVNEHO TYPU VZPIER: 60 165 50 - 750 ST 060+F1 V+DB
Ak potrebujete plynovii vzperu 70 183 50 - 750 ST 070+F1 V+D8
s priemerom piestu 8mm, ukonéenu 80 205 50 - 750 ST 080+F1 V+D8
zavitom M6, zdvihom C=100mm 89 268 50 - 750 ST 089+F1 V+D8
a so silou F1=500N - vzpera bude maf
objednévacie &islo ST100 500 V DS. 90 225 50-750 ST 090+F1 V+D8
100 245 50 - 750 ST 100+F1 V+D8
120 285 50 - 750 ST 120+F1 V+D8
140 325 50 - 750 ST 140+F1 V+D8
150 345 50 - 750 ST 150+F1 V+D8
160 265 50 - 750 ST 160+F1 V+D8
180 405 50 - 700 ST 180+F1 V+D8
200 445 50 - 700 ST 200+F1 V+D8
220 485 50 - 700 ST 220+F1 V+D8
250 545 50 - 700 ST 250+F1 V+D8
250 600 50 - 700 ST 250+F1 V+D8E600
300 645 50 - 500 ST 300+F1 V+D8
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NA ZAVIT M6
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TLAGNE PLYNOVE

VIPERY

S PRIEMEROM PIESTU 10 mm

Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvnu silu na zéklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestnej tyce do valca sa
stld¢a dusik, ¢o mé za ndsledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkost sily je zavisla od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v iom.

Plynové vzpery st ukoncené zavitom M8, ku ktorym
je k dispozicii Siroké portfélio koncoviek. Piestna ty¢
je vyrobend z ocele C35, ktord je upravend nitriddciou
(QPQ). Telo valca je vyrobené z ocele ST34 2-BK a je
lakované Ciernou epoxidovou farbou.

M8 210 @21
[ C =zdvih
o
- 0 E = celkova dizka -
C - zdvin (mm) E - ditka (mm) F1 - sila (N) Objednévacie fislo

Navod na objednanie 60 180 100 - 1150 ST 060+F1 V+D10

Sllfé\mﬁhll WDU VZDiGF 100 255 100 - 1150 ST 100+F1 V+D10

Ak potrebujete plynov vzperu 115 275 100 - 1150 ST115+F1 V+D10

s priemerom piestu 10mm, ukonéent 150 355 100 - 1150 ST 150+F1 V+D10

zvitom M8, zdvihom C=300mm 150 405 250 - 1150 ST 150+F1 V+D10E405

a so silou F1=800N - vzpera bude maf

objednévacie &islo ST300 800 V D10. 200 435 100 - 1150 ST 200+F1 V+D10
250 555 100 - 1050 ST 250+F1 V+D10
250 610 100 - 1050 ST 250+F1 V+D10E610
300 655 100 - 1050 ST 300+F1 V+D10
300 711 100 - 1050 ST 300+F1 V+D10E711
350 735 100 - 1000 ST 350+F1 V+D10E735
350 755 100 - 1000 ST 350+F1 V+D10
400 855 100 - 900 ST 400+F1 V+D10
440 960 100 - 900 ST 440+F1 V+D10E960
500 1055 100 - 700 ST 500+F1 V+D10
550* 1155 100 - 700 ST 550+F1 V+D10VA
600* 1255 100 - 700 ST 600+F1 V+D10VA
650* 1355 100 - 700 ST 650+F1 V+D10VA
700* 1455 100 - 700 ST 700+F1 V+D10VA

SETRO 2022 *termin dodania na vyziadanie 17



TLAGNE PLYNOVE

VIPERY

S PRIEMEROM PIESTU 14 mm

M8 214

C=zdvih

Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvna silu na zaklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestnej tyce do valca sa
stldca dusik, ¢o mé za ndsledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkosf sily je zavisld od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v niom.

Plynové vzpery su ukonéené zavitom M8, ku ktorym
je k dispozicii Siroké portfélio koncoviek. Piestna ty¢
je vyrobena z ocele C35, ktord je upravenad nitridaciou
(QPQ). Telo valca je vyrobené z ocele ST34 2-BK a je
lakované ciernou epoxidovou farbou.

s e I
- R

< 0 E = celkova dizka -
G - zdvin (mm) E- ditka (mm) F1- sila (N) Objedndvacie Gislo
,
NAVUD NA 0BJEDNANIE 60 180 100 - 2100 ST 060+F1 V+D14
SPRAVNEHO TYPU VZPIER: 100 255 100 - 2100 ST 100+F1 V+D14
Ak potrebujete plynovii vzperu 150 355 200 - 2100 ST 150+F1 V+D14
s priemerom piestu 14mm, ukoncenl 200 455 200 - 2100 ST 200+F1 V+D14
zavitom M8, zdvihom C=250mm 250 555 300 - 2100 ST 250+F1 V+D14
a so silou F1=1500N - vzpera bude maf
objednavacie &islo ST250 1500 V D14. 500 655 500 - 2100 ST 300+F1 V+D14
350 755 300 - 2100 ST 350+F1 V+D14
400 855 300 - 2100 ST 400+F1 V+D14
450 955 300 - 2100 ST 450+F1 V+D14
500 1055 300 - 2100 ST 500+F1 V+D14
600* 1255 300 - 2100 ST 600+F1 V+D14VA
650* 1355 300 - 2100 ST 650+F1 V+D14VA
700* 1435 300 - 1800 ST 700+F1 V+D14VA
750* 1555 300 - 1800 ST 750+F1 V+D14VA
800* 1655 300 - 1500 ST 800+F1 V+D14VA
900* 1855 300 - 1500 ST 900+F1 V+D14VA

*Ukoncené zavitmi M10. Termin dodania upresnime po dopyte.

KATALOG PLYNOVYCH VIPIER
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TLAGNE PLYNOVE

VIPERY

S PRIEMEROM PIESTU 14 mm

M10 214

C=zdvih
-

At

E = celkova dizka

Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvnu silu na zéklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestnej tyce do valca sa
stld¢a dusik, ¢o mé za ndsledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkost sily je zavisla od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v iom.

Plynové vzpery st ukoncené zdvitom M10, ku ktorym
je k dispozicii Siroké portfélio koncoviek. Piestna ty¢
je vyrobend z ocele C35, ktord je upravend nitriddciou
(QPQ). Telo valca je vyrobené z ocele ST34 2-BK a je
lakované Ciernou epoxidovou farbou.

@27

A
Y
A

Nl'\V!]I] NA OBJEDNANIE
SPRAVNEHO TYPU VZPIER:

Ak potrebujete plynovi vzperu

s priemerom piestu 14mm, ukonéenu
zavitom M10, zdvihom C=400mm

a so silou F1=1500N - vzpera bude
maf objedndvacie ¢islo ST400 1500 V
D14 M10.

SETRO 2022

G - zdvih (mm)

150
200
250
300
350
400
450
500
600
650
700
750
800

900

- diika (mm) F1- sila (N) Objednévacie Eislo
368 200 - 2400 ST 150 + F1V + D14 E368 M10
455 200 - 2400 ST 200 + F1V + D14 M10
555 300 - 2400 ST 250 + F1V + D14 M10
655 300 - 2400 ST 300 + F1V + D14 M10
755 300 - 2400 ST 350 + F1V + D14 M10
855 300 - 2400 ST 400 + F1V + D14 M10
955 300 - 2400 ST 450 + F1V + D14 M10
1055 300 - 2100 ST 500 + F1V + D14 M10
1255 300 - 2100 ST 600 + F1V + D14 VA
1355 300 - 2100 ST 650 + F1V + D14 VA
1455 300 - 1800 ST700+ F1V + D14 VA
1555 300 - 1800 ST 750 + F1V + D14 VA
1655 300 - 1500 ST800 +F1V + D14 VA
1855 300 - 1500 ST900+F1V + D14 VA

23
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TLAGNE PLYNOVE

VIPERY

S PRIEMEROM PIESTU 20 mm

Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok

jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi

uchytenia produkujice vysuvnu silu na zéklade

stlaceného dusika. Pri stlaceni piestnej tyce do valca sa

stld¢a dusik, ¢o mé za ndsledok vznik sily, ktorou sa piest

z valca vysuva. Velkost sily je zavisla od prierezu piestnej

tyce, objemu valca a mnozstva dusika v iom.

Plynové vzpery su ukoncené zdvitom M14x1.5, ku ktorym

je k dispozicii Siroké portfélio koncoviek. Piestna ty¢
je vyrobend z ocele C35, ktord je upravend nitriddciou
(QPQ). Telo valca je vyrobené z ocele ST34 2-BK a je

lakované Ciernou epoxidovou farbou.

M14x1.5 @20 @40
C=zdvih | e M14x1.5
Y ] i
15 E = celkova dizka o
G - zdvih (mm) E - diika (mm) F1-sila (N)
NAVOD NA OBJEDNANIE 100 316 300 - 5200
SPRAVNEHO TYPU VZPIER: 150 416 300 - 5200
. . 200 516 300 - 5200
Ak potrebujete plynovu vzperu
s priemerom piestu 20mm, ukoncen( 250 616 300 - 5200
zavitom M14, zdvihom C=250mm 300 716 300 - 5200
a so silou F1=3500N - vzpera bude maf
objednévacie &islo ST250 3500 V D20. 350 816 300 - 5200
400 916 300 - 5200
500 1116 300 - 5200
600 1316 300 - 5000
700 1516 300 - 4000
800 1716 300 - 4000

SETRO 2022

Objedndvacie Eislo

ST 100 + F1V + D20
ST 150 + F1V + D20
ST 200 + F1V + D20
ST 250 + F1V + D20
ST 300 + F1V + D20
ST 350 + F1V + D20
ST 400 + F1V + D20
ST 500 + F1V + D20
ST 600 + F1V + D20
ST 700 + F1V + D20

ST 800+ F1V + D20

7



KONCOVKY PRE
PLYNOVE VIPERY

NA ZAVIT M14
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Tazné plynové vzpery maja $pecialnu konstrukciu,
ktord spdsobuje, ze piestna ty¢ je vtiahnutd v tele vzpery,
¢o je aj vychodzia poloha piestnej tyce pri tomto druhu
vzpier. Na vytiahnutie piestnej tyce z tela vzpery

je nutné vynalozit silu zodpovedajicu natlakovaniu

faznej plynovej vzpery.
Tento druh vzpier sa pouziva na otvaranie alebo
zatvdranie réznych ty pov poklopov, na dvihanie bremien

a to najmd tam, kde nie je mozné pouzif tlaéné plynové
vzpery.

ventil

E = celkova dizka
O _"»>-—>

¢ - zdvih (mm) E - dizka (mm) F1- sila (N) Objednévacie Gislo

100 300 100 - 1200 STT28100 + F1V

Tazné plynové vzpery ponikame v siedmych 150 400 100 - 1200 STT28150 + F1V
réznych dizkovych vyhotoveniach, ktoré tlakujeme

200 500 100 - 1200 ST T28 200 + F1V

podla poziadaviek zdkaznika v rozmedzi 100N -
1200N. Piestna ty¢ je vyrobena z ocele C35 a telo 250 600 100 - 1200 ST T28 250 + F1V
valca vyrobené z ocele ST34 2-BK.

300 700 100 - 1200 STT28300+F1V
350 800 100 - 1200 STT28350 + F1V
400 900 100 - 1200 ST T28 400 + F1V

KONSTRUKGNA SCHEMA TAINEJ PLYNOVEJ VIPERY

Voditko Zatka Otvor  Vnutornd trubka Otvor  Tesnenie Vetranie
.
Ventil T T

Tesnenie Externd trubka Tyc Piest Dusik Spodok

SETRO 2022 3



UKONCGENE ZAVITOM M8

1 4
Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvnu silu na zaklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestej ty¢e do valca sa

stlé¢a dusik, ¢o ma za nésledok vznik sily, ktorou sa piest

1 4

z valca vysuva. Velkosf sily je zavisld od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v nom. Tlaéné
plynové vzpery v antikorovom vyhotoveni sa vyuzivaja v
agresivnych alebo ina¢ Specifickych prostrediach.
Tento druh vzpier je k dispozicii s priemerom piestov

s PHI EM EHU M PI ESTU 8 m m 8mm, 10mm a 14mm, zdvihom 60 mm az 350 mm a so
silou 50N az 2100N (uvedené v tabulke nizsie).
Piestna ty¢ je vyrobend z antikorovej ocele AISI 316L.
Telo vzpery je vyrobené z antikorovej ocele AISI 316.

M8 28 218

E = celkova dizka

60 165

50 - 650 ST 060 + F1V + D8IiN
80 205 50 - 650 ST 080 + F1V + D8iN
100 245 50 - 650 ST 100 + F1V + D8IN
120 285 50 - 650 ST 120 + F1V + D8IiN
140 325 50 - 650 ST 140 + F1V + D8iN
160 365 50 - 650 ST 160 + F1V + D8IiN
180 405 50 - 650 ST 180 + F1V + D8iN
200 445 50 - 650 ST 200 + F1V + D8iN
250 545 50 - 650 ST 250 + F1V + D8iN

SETRO 2022 3



ANTIKOROVE

PLYNOVE VZPERY

S PRIEMEROM PIESTU 10 mm

M8 210

=zdvih

Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvnu silu na zéklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestej tyce do valca sa
stlééa dusik, ¢o mé za nésledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkosf sily je zavisld od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v iom. Tlaéné
plynové vzpery v antikorovom vyhotoveni sa vyuZivaja v
agresivnych alebo ina¢ Specifickych prostrediach.

Tento druh vzpier je k dispozicii s priemerom piestov
8mm, 10mm a 14mm, zdvihom 60 mm az 350 mm a so
silou 50N az 2100N (uvedené v tabulke nizsie).
Piestna ty¢ je vyrobend z antikorovej ocele AISI 316L.
Telo vzpery je vyrobené z antikorovej ocele AISI 316.

@21

ANTIKOROVE

PLYNOVE VZPERY

S PRIEMEROM PIESTU 14 mm

M8 214

Tlaéné plynové vzpery sl viacUéelovy vyrobok
jednoduchého valcovitého tvaru s réznymi variantmi
uchytenia produkujice vysuvnu silu na zaklade
stlaceného dusika. Pri stlaceni piestej ty¢e do valca sa
stlé¢a dusik, ¢o ma za nésledok vznik sily, ktorou sa piest
z valca vysuva. Velkosf sily je zavisld od prierezu piestnej
tyce, objemu valca a mnozstva dusika v nom. Tlaéné
plynové vzpery v antikorovom vyhotoveni sa vyuzivaja v
agresivnych alebo ina¢ Specifickych prostrediach.

Tento druh vzpier je k dispozicii s priemerom piestov
8mm, 10mm a 14mm, zdvihom 60 mm az 500 mm a so
silou 50N az 2100N (uvedené v tabulke nizsie).
Piestna ty¢ je vyrobend z antikorovej ocele AISI 316L.
Telo vzpery je vyrobené z antikorovej ocele AISI 316.

@27

E = celkova dizka E = celkova dizka

34

100 - 1000 ST 100 + F1V + D10iN 200 - 2100 ST 150 + F1V + D14iN
150 355 100 - 1000 ST 150 + F1V + D10iN 200 455 200 - 2100 ST 200 + F1V + D14iN
200 455 100 - 1000 ST 200 + F1V + D10iN 250 555 200 - 2100 ST 250 + F1V + D14iN
250 555 100 - 1000 ST 250 + F1V + D10iN 300 655 200 - 2100 ST 300 + F1V + D14iN
300 655 100 - 1000 ST 300 + F1V + D10iN 350 755 200 - 2100 ST 350 + F1V + D14iN
350 755 100 - 900 ST 350 + F1V + D10iN 400 855 200 - 2100 ST 400 + F1V + D14iN
400 855 100 - 800 ST 400 + F1V + D10iN 500 1055 200 - 2100 ST 500 + F1V + D14iN
500 1055 100 - 800 ST 500 + F1V + D10iN
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KONGOVKY A
KONZOLY
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4
U STAT N E Vypusfaci ndstroj sa pouziva na znizenie tlaku plynovej pruziny.

Kratkymi stla¢eniami vypustacieho nastroja dochadza k
uvolheniu vnatorného tlaku, kym sa dosiahne pozadovany tlak

1 4 \ "4
plynovej vzpery. D4 sa pouzit len na plynové vzpery BM
vybavené vypusfacim ventilom.

y y Objednavacie islo Lévitovy ventil
K PLYNOVYM VZIPERAM som "
ST OUT8 ‘ M8
ST OUT10 ‘ M10
ST OUT14 ‘ M14

Ochranna rira chrani piestnu ty¢ plynovej vzpery pred Poistnd rara umoznuje aretdciu plynovej vzpery v jej krajnej
mechanickym alebo chemickym poskodenim. PouzZiva sa (otovrenej) polohe. Uvolnenie aretdcie dosiahnete miernym
najmdad v znecistenych prostrediach alebo v prostrediach, nadvihnutim bremena. Tento komponent je vyrobeny z ocele ST

kde je zvysené riziko mechanického poskodenia. 34, ktord je lakovand ciernou epoxidovou farbou. Poistné riry je BI.OKOVAGIE m'"w JE MUiNE Puuzl-‘l'- NA §TANDAHDNE

mozné pouzif len pri plynovych vzpe- rach ukonéenych zavitom. v 1y
Je vyrobend z ocele ST34, ktord je lakovand VZPEHY UKONGENE ZAV"OM
epoxidovou farbou. Tento komponent je mozné pouzif

len pri plynovych vzperdch ukoncenych zavitom.
Blokovacia rira slGzi na aretdaciu poklopu v otvorenej polohe. Dd sa odblokovat jemnym nadvihnutim poklopu a stlaéenim

Blokovacia rara zaisti jednu z dvoch plynovych vzpier v aplikacii, blokovacej riry vo vyzna¢enom mieste.
¢im zabezpecdi bezpecnl aretdciu poklopu v otvorenej polohe.

Stierac necistét ST RAC chrdni vnitorné tesnenie plynovej vzpery
od okolitych necistot, ktoré moézu znizit jej zivotnost. ST RAC sa

sklada zo stierky (hlinik + nitrilové NBR 90SH) a z &iapo&ky z PVC. Blokovacia rira pre Standardné plynové vzpery Objednévacie Gislo blokovacej riry

Tento komponent nie je kompatibilny s poistnymi ani ochrannymi BLOKOVACIA Hl'IHA VAM SKHA'" ST 160+F1 VaD8 ST TUBOB160
rirami a je ho mozné pouzif len pri plynovych vzperach

ukonéenych zdavitom. ZDVIH 0 20 MM ST 250+F1 V+D8 ST TUB08250

ST 200+F1 V+D10 ST TUB10200

ST 250+F1 V+D10 ST TUB10250

ST 300+F1 V+D10 ST TUB10300

ST 350+F1 V+D10 ST TUB10350

ST 400+F1 V+D10 ST TUB10400

ST 500+F1 V+D10 ST TUB10500

ST 200+F1 V+D14 ST TUB14200

(§ - J’ ST 250+F1 V+D14 ST TUB14250

w o ST 300+F1 V+D14 ST TUB14300

&g ] 7‘ ST 350+F1 V+D14 ST TUB14350

ST 400+F1 V+D14 ST TUB14400

ST 450+F1 V+D14 ST TUB14450

ST 500+F1 V+D14 ST TUB14500
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